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前     言

为加强对建筑业实验室管理，提高检测试验工作水平，确保工程质量，建设部为此制/修订一系列与试验方法相配套的专用试验仪器设备产品标准，本标准是该系列标准之一。

本标准的主要内容有：1范围；2规范性引用标准；3组成、分类与标记；4技术要求；5检验方法；6检验规则；7标志、包装、运输与贮存；本标准用词说明。本标准的技术要求为强制性标准，检验方法为推荐性的，仪器生产和用户可采用更先进、更合理的方法进行仪器性能试验。

在实验室资质审查评定时，对专用仪器设备应按相应标准进行检验，以提高检测试验工作水平，确保工程质量。自本标准实施之日起，混凝土实验室用的维勃稠度仪，均应按本标准进行验收。

本标准是对JG3043-1997《维勃稠度仪》的修订。修订的主要内容有：
1） 增加按照产品可测定指标类型分类方法。即：A型，仅能测定VB值；B型，能测定VB值和VC值；C型，能测定VB值和改进VC值；D型，能测定VB值、VC值和改进VC值；
2） 增加各类型维勃稠度仪滑动部分的组成结构及其技术要求。即：测定VB值时，滑动部分由测杆、圆盘及荷重块组成，其总质量为2750±20g。测定VC值时，滑动部分由测杆、圆盘、荷重块和附加荷重块组成，附加荷重块的质量为15000±50g，测杆、圆盘、荷重块和附加荷重块的总质量为17750±50g。测定改进VC值时，滑动部分由测杆、圆盘、荷重块和附加荷重块组成，附加荷重块的质量为8700±50g，测杆、圆盘、荷重块和附加荷重块的总质量为11450±50g；
3） 规定了旋转架和测杆的尺寸和材料；

4） 增加了捣棒及其技术要求；
5） 将维勃稠度仪空载（装有空容器）运转时的噪声限值由65 dB（A）降低到60dB（A）。
6） 将振动台台面各点的振幅由0.5±0.05 mm改为0.5±0.02 mm，水平振幅由应不大于0.15mm改为应不大于0.05mm。
本标准自实施之日起代替JG 3043－1997。

本标准由建设部标准定额研究所提出。

本标准由建设部建筑工程标准技术归口单位中国建筑科学研究院归口。
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1 范围
本标准规定了维勃稠度仪的分类、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输等内容。

本标准适用于维勃稠度仪的设计、生产和质量检验。

2 引用标准

下列标准包含的条文，通过在本标准的引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所出版本均为有效。所有标准都会被修订，凡是注明年份的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注明年份的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB/T 3090－2000

不锈钢小直径无缝钢管

GB/T 4214.1


声学 家用电器及类似用途器具噪声测试方法 第1部分：通用要求
GB/T 50080    

普通混凝土拌合物性能试验方法

DL/T 5150－2001
  
水工混凝土试验规程

HB/Z 18 


碳素合金钢丝制圆柱螺旋压缩、拉伸弹簧的设计与制造

JG  ***  
  

混凝土试验用振动台
JG  ***       

混凝土坍落度仪
JTG E30       

公路工程水泥及水泥混凝土试验规程

SL 48         

水工碾压混凝土试验规程
SL 352－2006
  

水工混凝土试验规程
3组成、分类与标记
3.1 组成
维勃稠度仪由容器、坍落度筒、圆盘、旋转架、振动台和控制系统等部件组成，其构造见图1。

[image: image1.wmf]
1－容器；2－坍落度筒；3－圆盘；4－漏斗；5－套筒；6－定位器；7－振动台

8－固定螺丝；9－测杆；10－支柱；11－旋转架；12－荷重块；13－测杆螺丝 

图1  维勃稠度仪构造示意图

3.2 分类

3.2.1维勃稠度仪根据可测定的参数分为：

a） A型，仅能测定GB/T 50080、SL 352－2006和DL/T 5150－2001中规定的VB值；

b） B型，能测定GB/T 50080、SL 352－2006和DL/T 5150－2001中规定的VB值和SL 48中规定的VC值；

c） C型，能测定GB/T 50080、SL 352－2006和DL/T 5150－2001中规定的VB值和JTG E30中规定的改进VC值；

d） D型，能测定GB/T 50080、SL 352－2006和DL/T 5150－2001中规定的VB值、SL 48中规定的VC值和JTG E30中规定的改进VC值。
3.2.2维勃稠度仪根据计时方式分为：

a） 自动计时，代号Z；

b） 人工计时，代号R。
3.3 标记

3.3.1 标记
维勃稠度仪型号由仪器的名称代号、可测定的参数代号、计时方式代号和本标准编号三部分组成。其型号说明如下： 
                                  

            

                                             本标准编号
                                             计时方式代号（R或Z）
                                             可测定的参数代号（A~D）
                                             代号：HV                                                          

3.3.2 标记示例

a） 维勃稠度仪，能测定GB/T 50080中规定的VB值。

维勃稠度仪   HV  A  JG***—200*
b） 维勃稠度仪，能测定GB/T 50080中规定的VB值和SL 48中规定的VC值。

维勃稠度仪   HV  B  JG***—200*
4  使用条件和材料要求
4.1 使用条件

4.1.1 维勃稠度仪应在环境温度2℃～40℃，相对湿度不应大于90％，不在雨淋、暴晒的条件下使用。
4.1.2 供电电源电压应为380V±10％；频率应为50Hz±0.5Hz。

4.2 材料要求

4.2.1 旋转架应由符合GB/T 3090－2000中20×3的无缝钢管制作。
4.2.2 测杆宜采用性能不低于45A的Φ16钢材制作，且镀硬铬处理。
5  要求

5.1表面

5.1.1容器的内表面应光滑、平整、无凹凸、无刻痕。
5.1.2测杆表面应光滑、平直，在套筒内滑动灵活。
5.2 尺寸与形位误差
5.2.1 钢制容器的内径应为为240±2mm，高200±2mm、壁厚35mm、底厚7.5 mm。容器的内壁与底面应垂直，其垂直度误差不应大于1.0 mm。
5.2.2 圆盘直径为230±2 mm，厚度10±2 mm。圆盘要求透明（可视性良好）、平整，其平面度误差不应大于0.30 mm。

5.2.3 配重块的直径应为90±2mm。
5.2.4 当旋转架转动到漏斗就位后，漏斗的轴线与容器的轴线应重合，其同轴度误差不应大于3.0 mm；当转动到圆盘就位后，测杆的轴线与容器的轴线应重合，其同轴度误差不应大于2.0 mm。

5.2.5 测杆与圆盘工作面应垂直，其垂直度误差不应大于1.0 mm。
5.2.6 振动台台面长度为380±5 mm、宽260±5 mm。
5.2.7 振动台台面与底座的底面应平行，其平行度误差不应大于1.0 mm。
5.3结构与制造
5.3.1 容器两侧设有手柄，底部可固定在振动台上，其固定应牢固可靠。
5.3.2坍落度筒除两侧无脚踏板外，其余要求均与《混凝土坍落度仪》的坍落度筒要求相同。
5.3.3捣棒与《混凝土坍落度仪》中的捣棒要求相同。
5.3.4 测杆应具有最小分度为1.0 mm的0～300mm的刻度标尺。将圆盘置于坍落度筒上端时，刻度标尺应在零刻度线上。

5.3.5 旋转架安装在支柱上，用十字凹槽或其他可靠方法来固定方向，旋转架的一侧安装有套筒、测杆、荷重块和圆盘等，测杆穿过套筒垂直滑动，并可用螺丝固定位置；另一侧安设漏斗。
5.3.6 振动台弹簧应浸塑处理，且符合。
5.3.7 电动机功率不应低于250w。
5.4重量
5.4.1 测定VB值时，滑动部分由测杆、圆盘及荷重块组成，其总质量为2750±50g；测定VC值时，滑动部分由测杆、圆盘、荷重块和附加荷重块组成，附加荷重块的质量为15000±50g，测杆、圆盘、荷重块和附加荷重块的总质量为17750±50g；测定改进VC值时，滑动部分由测杆、圆盘、荷重块和附加荷重块组成，附加荷重块的质量为8700±50g，测杆、圆盘、荷重块和附加荷重块的总质量为11450±50g。
5.4.2 振动部分（含振动台面、电机和容器）总质量应为33±2kg。

5.5频率与振幅
5.5.1振动台应为定向垂直振动，频率为50±3Hz。
5.5.2在装有空容器时，台面各点的振幅为0.5±0.02 mm，水平振幅不应大于0.05mm。
5.6 安全性
5.6.1 维勃稠度仪电气控制系统应安全可靠，振动器电机绝缘电阻值不应小于2ＭΩ。

5.6.2 振动台启动运转应平稳，无异常声响，且连续运转15min后，振动器电机温升不应超过20℃。

5.7 噪声
维勃稠度仪空载（装有空容器）运转时，噪声应小于60dB（A）。

5.8 可靠性

维勃稠度仪的累计无故障工作时间应不小于400h。

5.9 外观
5.9.1 维勃稠度仪的外表面应光洁、无毛刺、无伤痕等疵症，当采用宜锈蚀材料制造时应作防锈处理。测杆应镀铬、其表面应光滑、平整、无露底、起层或擦伤痕迹。

5.9.2 产品的铭牌和标牌应字迹清楚，不得有刻痕、脱漆、安装应端正牢固。

6 试验方法

6.1 表面
目测。

6.2 尺寸与形位误差
6.2.1 采用最小刻度为1mm的钢尺测量。
6.2.2 尺寸测量同6.2.1。圆盘底面的平面度误差测量，按《混凝土坍落度仪》的规定执行。

6.2.3 同6.2.1。

6.2.4 漏斗与容器的同轴度测量如图2所示。
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图2  漏斗与容器的同轴度测量

将容器置于振动台中心拧紧固定螺母。通过容器圆心画一直角坐标。把坍落度筒放入容器中使漏斗旋转到坍落度筒上方扣紧。然后，用卡钳测量坍落度筒底外缘与容器内壁在x轴和y轴上的间距，按（1）式计算同轴度误差。
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测杆与容器的同轴度误差测量如图3所示：

[image: image4.wmf] 
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图3  测杆与容器的同轴度误差测量

通过测杆圆心在圆盘上画直角坐标。将圆盘旋转到位，放松测杆螺丝使圆盘下降至容器底面。然后，用卡钳测量测杆与容器内壁在x轴和y轴上的间距，按公式（1）计算同轴度误差。
6.2.5测杆与圆盘的垂直度测量按图4进行。

[image: image5.wmf]
注：
[image: image6.wmf]2

200

Lmm

³

。

图4  测杆与圆盘垂直度测量

将圆盘置于标准平台上，用游标卡尺测量M1、M2、d1、d2、L1、L2。旋转90o进行与上述相同的测量，垂直度误差按式（2）计算：
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取两个方向上的误差最大值作为垂直度误差。

6.2.6 采用最小刻度为1mm的钢尺测量。
6.2.7用游标卡尺测量台面上缘至底座下缘的距离，在振动台两个长边等距各测三点，以所测数值的最大值减最小值即为台面平行度误差。

6.3结构与制造
目测。
6.4重量
滑动部分总质量测量，采用量程20kg，感量5g的天平称量。

振动台振动部分总质量测量，采用量程50kg，感量50g的磅秤称量。

6.5频率与振幅
按《混凝土试验用振动台》的规定进行。

6.6 安全性
6.6.1绝缘电阻测量，采用直流500V兆欧表，在振动器电机电源线任意极与机体之间测定。

6.6.2采用热电偶测量电机外壳温升。
6.7 噪声
按GB/T 4214.1的有关规定进行。

6.8 可靠性

维勃稠度仪的累计运转400h，出现1次（含）故障，则不符合要求。

6.9 外观
    目测。
7 检验规则

7.1 检验分类

产品检验分为型式检验和出厂检验。

7.1.1 型式检验

凡遇下列情况之一者，应进行型式检验：

a） 新产品或老产品转厂生产时的定型鉴定；

b） 正式生产，当结构、材料、工艺等更改对产品性能有影响时；

c） 正式生产时每年至少进行一次；

d） 停产半年以上恢复生产时；

e） 出厂检验与上次型式检验有明显差异时；

f） 国家质量监督机构提出型式检验要求时。

7.1.2 出厂检验

产品出厂前由制造厂质量检验部门按表1规定的出厂检验项目进行检验，合格者方可出厂。

7.2 维勃稠度仪分类检验项目见表1。

表1  检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	检验类别

	
	
	性能要求
	试验方法
	型式检验
	出厂检验

	1
	表面
	5.1
	6.1
	√
	√

	2
	尺寸与形位误差
	5.2
	6.2
	√
	√

	3
	结构与制造
	5.3
	6.3
	√
	√

	4
	重量
	5.4
	6.4
	√
	√

	5
	频率与振幅
	5.5
	6.5
	√
	√

	6
	安全性
	5.6
	6.6
	√
	√

	7
	噪声
	5.7
	6.7
	√
	

	8
	可靠性
	5.8
	6.8
	√
	

	9
	外观
	5.9
	6.9
	√
	√


7.3 判定规则

7.3.1 型式检验

每一型号的维勃稠度仪，在5～50台数量的产品中，随机抽取2台，不足5台时随机抽取1台，按表1中型式检验项目进行检验，其主要项目必须全部达到本标准要求。在一般项目中，当有1台中的1项不能满足要求，则允许加倍抽样，复检不合格项。复检时，若全部样品复检项目均合格。则判定该项目合格。若复查项目仍有一台项不合格，则该型式检验不予通过。

7.3.2 出厂检验

凡出厂的维勃稠度仪，按表1规定项目进行检验，全部合格者，方可出厂。出厂检验的主要项目的实测数据应记入随机文件中。随机文件中还应写明产品规格；外形尺寸；电机类型及功率；坍落度筒、振动部分的材质和厚度等内容。
7.3.3 制造厂应提供由国家认定检测单位所做的相关性能测试报告。
7.3.4 维勃稠度仪在用户遵守保管，安装和使用规定的条件下，从制造厂发货之日起12 个月内，若因制造不良而影响正常使用时，生产厂应为用户修理或更换。
8 标志、包装、运输、贮存

8.1 标志

每台维勃稠度仪应在适当位置固定产品铭牌和标牌。

标牌内容：包括产品名称和型号、额定功率、电压、电流、净重、制造厂名称、出厂编号及出厂日期。

8.2 包装

维勃稠度仪包装必须牢固可靠，标有“放置位置”、“防雨雪淋湿”等字样。

每台维勃稠度仪出厂时，应附有产品使用说明书、产品合格证和装箱单。
8.3 运输

    产品在运输过程中，应避免碰撞、抛投、雨雪淋湿。

8.4 贮存 

维勃稠度仪应防止受潮，需存放在环境温度-20~40℃、相对湿度不大于90%、清洁、通风良好的库房内，空气中不得含有腐蚀性气体。
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