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前   言

本标准的修订参考了EN 12433:2000《工业、商业、车库门及大门-术语》、EN 13241:2003《工业、商业、车库门及大门-产品标准》和EN 12605《工业、商业、车库门及大门-机械方面测试方法》、EN 12424《工业、商业、车库门及大门  抗风力载荷-等级划分》，并结合了我国现今的具体情况。本标准与上述国际标准的一致性程度为非等效。

本标准代替JG/T 153-2003。
本标准是对JG/T 153-2003的修订，与JG/T 153-2003相比主要变化如下：

——增加了对适用门洞的具体尺寸范围；

——有关电动开门机的内容直接引用JG/T 227-2008《车库门电动开门机》；

——增加了有效运行空间的术语定义；

——增加了正常使用条件部分；

——调整了车库门的分类方式及代号；

——删除了一些制约行业发展的要求；

——调整了一些不合理的要求；

——取消了检验规则中的现场安装检验部分；

——对涉及安全性关键内容列为强制性条文。
本标准的附录A为规范性附录，附录B为资料性附录。

本标准由住房和城乡建设部标准定额研究所提出。

本标准由建设部建筑制品与构配件产品标准化技术委员会归口。

本标准负责起草单位：许昌许继施普雷特机电设备有限公司、烟台电机有限公司。

本标准参加起草单位：沈阳远兴自动门制造有限公司、无锡市华荣门业有限公司、无锡市明和自动门制造有限公司、上海裕凯科技有限公司、江苏金秋竹门业有限公司、洛阳市孚邦机电有限公司、北京红日升工贸有限公司。

本标准主要起草人：余诚、巴云峰、林夕范、何远清、谭云红、王洪文、赵国玉、苏可、马宏伟、顾国东。

本标准首次发布于2003年，本次为第一次修订。
上滑道车库门
1　 范围

本标准规定了上滑道车库门的术语、定义、规格、分类及标记、使用条件、要求、检验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。

本标准适用于住宅建筑和公共建筑的门洞口高3000mm以内、宽5400mm以内的上滑道车库门。

2　 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。
GB/T 191  包装储运图示标志

GB/T 912  碳素结构钢和低合金结构钢热轧薄钢板及钢带

GB/T 1239.2  冷卷圆柱螺旋拉伸弹簧 技术条件
GB/T 1239.3  冷卷圆柱螺旋扭转弹簧 技术条件
GB/T 1720  漆膜附着力测定法

GB/T 1732  漆膜耐冲击性测定法

GB/T 2088  圆柱螺旋拉伸弹簧（圆钩环压中心型）尺寸及参数
GB/T 2518  连续热镀锌钢板及钢带

GB/T 5823  建筑门窗术语

GB/T 5824  建筑门窗洞口尺寸系列

GB/T 5972  起重机械用钢丝绳 检验和报废实用规范

GB/T 6388  运输包装收发货标志

GB/T 7106  建筑外门窗气密、水密、抗风压性能分级及检测方法
GB/T 8484  建筑外门窗保温性能分级及检测方法

GB/T 10801.1  绝热用模塑聚苯乙烯泡沫塑料

GB/T 10801.2  绝热用挤塑聚苯乙烯泡沫塑料（XPS）

GB/T 12001  未增塑聚氯乙烯窗用模塑料
GB/T 12754  彩色涂层钢板及钢带

GB/T 13306  标牌

GB/T 13912  金属覆盖层  钢铁制件热镀锌层技术要求及试验方法

JG/T 227  车库门电动开门机

QB/T 3806  建筑物隔热用硬质聚氨酯泡沫塑料
3　 术语和定义

GB/T 5823确立的以及以下术语和定义适用于本标准。

上滑道车库门  sectional garage door
由门体、平衡系统、导轨、铰链等组成，门体能通过两侧安装的滚轮在导轨中上下运行的车库门。上滑道车库门的示意图见附录A。

门体  door leaf

由若干块门板相互连接，起封闭洞口作用的板状构件。

单层门板  single-skinned door panel

由一层材料制成的门板。通常指用单层压型钢板制成的门板。

复合门板  double-skinned door panel
由两种或两种以上的材料制成，内部填充隔声、保温材料的门板。

防夹手门板 protective hand door leaf
两块之间的铰接部位具有防止手指夹伤功能的门板。

平衡系统  balance device
采用扭簧、拉簧、配重或其它机构，起平衡门体作用的组件。
有效运行空间 effective operation of Spaces
可供安装并运行上滑道车库门的空间范围。
4　 规格、分类及代号、标记
4.1　 规格

门洞的规格尺寸应符合GB/T 5824的规定，常规车库门洞口尺寸系列见附录B。特殊规格的车库门及没有足够安装空间的车库门由供需双方协商生产。

4.2　 分类及代号

4.2.1　 按门板防夹手功能分类
a) 防夹手型车库门，代号用F表示；
b) 普通型车库门，代号省略。
4.2.2　 按门板结构分类
a） 复合门板车库门，代号用H表示；

b） 单层门板车库门，代号用Y表示。

4.2.3　 按驱动型式分类
a） 电动车库门，代号用D表示；

b） 手动车库门，代号用S表示。

4.3　 标记

上滑道车库门的标记由车库门代号、分类代号、洞口尺寸规格代号组成。标记的代号排列顺序为：
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示例 ： 

CKM—FDH3024表示洞口宽度为3000mm，高度为2400mm，采用防夹手、电动控制、复合门板的上滑道车库门。

5　 使用条件 
5.1  正常使用环境为： 

a) 环境温度：－20 ℃ ～ 50 ℃ ； 
b) 相对湿度：不大于90%（温度为25 ℃时）。 

5.2  电动车库门还应符合以下条件：

a) 电源电压：AC 220 ×（1±10％）V； 
b) 电源频率：50 Hz；

c) 无强烈电磁干扰源； 

d) 周围无易爆炸介质，无腐蚀金属的介质。 

5.3  特殊条件可由用户和制造厂协商解决。 

6　 要求 
6.1  材料
6.1.1 导轨宜采用符合GB/T 2518规定，厚度不小于1.5mm的低碳钢或同等强度、使用性能的其他材料制作，该材料需经检验合格且性能经过检查能够达到同等要求。

6.1.2 固定件的材料应能保证车库门的使用功能，宜采用符合GB/T 2518及GB/T 912规定、厚度不小于2mm的低碳钢，或不降低强度、使用性能的其他材料制作。

6.1.3 门板采用镀锌钢板或彩色涂层钢板时，应符合GB/T 2518、GB/T 12754的规定。单层门板的材料厚度不应小于0.7mm；复合门板面板的材料厚度不应小于0.326mm。

6.1.4 滚轮应选用耐磨材料制作，不应有变形、开裂等现象，相对于心轴的转动应灵活。
6.1.5 复合门板内宜填充保温、隔声材料，一般保温材料宜选用聚氨酯泡沫和聚苯乙稀泡沫。选用聚氨酯泡沫应符合QB/T 3806的规定，密度不小于42kg/m3。选用聚苯乙稀泡沫应符合GB/T 10801.1及GB/T 10801.2的规定，密度不小于18kg/m3。选用其他保温材料的门板其保温性能应满足本标准第6.4条的要求。

6.1.6 平衡系统中的扭簧或拉簧应符合GB/T 1239.2、GB/T 1239.3和GB/T 2088的规定。

6.1.7 牵引门体的钢丝绳，应符合GB/T 5972的规定。

6.1.8 视窗宜采用厚度不小于3mm的透明材料，但不应采用普通玻璃。

6.1.9 所有钢质零部件表面镀锌层应符合GB/T 13912的规定。

6.2  制作、装配

6.2.1 在洞口两侧及上侧墙体与门板搭接部位和门体底部应安装密封条，有铰链连接的两块门板间宜采用密封条，密封条应符合标准GB/T 12001的规定。

6.2.2 视窗四周应密封。

6.2.3 门板两端应设置门板封头。
6.2.4 车库门门板的尺寸公差和形位公差见表1。

表1  门板的尺寸公差和形位公差表

	项    目
	弯曲度
	平面度
	棱边直线度
	门板两对角线之差（mm）

	技术要求
	≤1/1000
	≤2/1000
	≤1/1000
	≤3


6.2.5 使用普通碳素钢材料制作的各种零部件应有防腐处理。
6.2.6 门板表面应平整、无明显机械损伤。

6.2.7 导轨、铰链及五金配件等表面应光洁，安装完毕时不应有锈蚀、污物。

6.2.8 表面涂层应均匀、色泽一致，无流挂、脱落、露底等缺陷。

6.2.9 门体表面涂层应有防粘污、抗老化的功能。涂层的附着力按GB/T 1720试验不应低于Ⅰ级。涂层的耐冲击性按GB/T 1732试验不应低于50mm。

6.2.10 导轨端支架和接缝支架间应加固定支点，竖直导轨相邻支架间距不应大于800mm，支点应均匀分布。

6.2.11 门体与墙体的搭接量（单边）不应小于15mm。

6.2.12 门体横向位移量不应大于10mm。
6.2.13 连接门板的铰链安装应牢固，数量应能保证其强度要求。铰链中心间距不应大于1500mm。连接用紧固件应采取防松措施。

6.2.14 铰链与滚轮转动应灵活，启闭平稳，无卡、蹭等现象。

6.3 门板强度
门板的抗风性能应根据车库门的使用场合确定，在任何情况下，最低抗风压力不应低于450Pa，必要时门板应采取加强措施。

6.4 保温性能
对于有保温性能要求的车库门，门板的保温性能不应低于GB/T 8484规定的8级，整门的保温性能不应低于GB/T 8484规定的3级。

6.5 安全性能
6.5.1 车库门宜采用防夹手门板。未采用防夹手门板时，应在门外侧易夹手部位设置明显的防夹手警示标志。

6.5.2 车库门在发生平衡系统失效时，应能阻止门体下滑。

6.5.3 门体开启终点宜设防止门体从导轨末端滑出软质限位撞块。

6.6  启闭控制
6.6.1 手动车库门应有手动锁紧装置。

6.6.2 车库门的运行速度应在0.08 m/s ～ 0.20 m/s的范围内。

6.6.3 手动启闭力不应大于120N。

6.6.4 电动车库门所使用的开门机应符合JG/T 227的规定。

6.7  噪声

车库门启闭运行时噪声不应大于65dB。

6.8  反复工作次数

在正常工作条件下，以开启和关闭一次为一个循环，门的反复工作次数不应低于20000次。

7　 检验方法
7.1  材料
7.1.1 用精度为0.02mm的卡尺进行测量导轨材料厚度。

7.1.2 用精度为0.02mm的卡尺进行测量固定件材料厚度。

7.1.3 用精度为0.001mm千分尺进行测量门板面材厚度。

7.1.4 采用手试及目测的方法检查滚轮物理性能。

7.1.5 聚氨脂泡沫密度、聚苯乙稀泡沫密度按QB/T 3806、GB/T 10801.1、10801.2规定检测。
7.1.6 平衡系统采用的扭簧或拉簧检验检查有无产品质量合格证或检验单。

7.1.7 钢丝绳检验检查有无产品质量合格证或检验单。

7.1.8 视窗透明材料的厚度用精度为0.02mm的卡尺进行测量。

7.1.9 钢制零部件的表面镀锌层厚度用精度值为1μm的磁性测厚仪测量，测3件取其测定结果的平均值。

7.2  制作、装配要求
7.2.1 采用手试和目测的方法检查车库门密封条。

7.2.2 采用手试和目测的方法检查视窗密封。

7.2.3 采用目测的方法检查是否有门板堵头。

7.2.4 门板的弯曲度、平面度用塞尺、1000mm钢板尺进行检测，棱边直线度用卡尺、1000mm钢板尺进行检测，两对角线误差用钢卷尺进行检测。

7.2.5 采用手试和目测的方法检查钢制零部件表面是否有防腐处理。

7.2.6 在室内充足自然光线条件下，距检测物0.5m处目测检查门板是否平整及机械损伤。

7.2.7 在室内充足自然光线条件下，距检测物0.5m处目测检查零部件表面是否有腐蚀及污物。

7.2.8 在室内充足自然光线条件下，距检测物0.5m处目测检查表面涂层。

7.2.9 涂层附着力按GB/T 1720的规定进行检验。涂层耐冲击按GB/T 1732的规定进行检验。

7.2.10 导轨固定支点间距及固定支点至支撑的间距用钢卷尺进行检测。

7.2.11 门体与墙体的搭接量用钢卷尺测量。将门体关闭，分别在距门洞上端100mm处、门洞高度中心和距地面100mm处测量门板左右的搭接量，其最小值为测量结果。 

7.2.12 门体横向位移量用直尺测量。将门体关闭，在门体室外侧适当位置画垂直线——测量线；在测量线附近适当位置拉一条垂直线——基准线。用直尺测量门体全关闭、开启三分之一、开启三分之二、全开启时，基准线与测量线的左右水平距离。左右水平距离最大差为门体横向位移量。

7.2.13 铰链间距用钢卷尺测量。

7.2.14 用手试和目测的方法检查铰链和滚轮转动情况。

7.3  门板强度
按洞口尺寸2400mm×2100 mm对应的门板进行试验，按GB/T 7106的规定将门体固定在测试台上，检测门体的抗风压等级。

7.4  保温性能
保温性能按GB/T 8484进行试验。

7.5  安全性能
7.5.1 用目测的方法检查是否为防夹手门板或在易夹手部位是否贴有警示标志。

7.5.2 对6.5.2的要求，采用现场试验。检验钢丝绳松脱时车库门自锁性的方法是：上滑道车库门安装好后，将门上升至一定高度，从两单侧分别松开底部钢丝绳，观察门是否自锁；再从两侧同时松开底部钢丝绳，观察门是否自锁。上升高度要在5个不同位置进行试验。检查断电状态时车库门自锁性的方法是：将门上升至不同高度，选择上升或下降状态，切断电源，观察门是否自锁，上升高度要在不同位置，上升和下降状态的选择要交替进行。

7.5.3 用目测及手试的方法进行检查。
7.6  启闭控制
7.6.1 用目测的方法进行检查手动门是否有手动锁紧装置。

7.6.2 用秒表和钢卷尺进行测量。记录车库门运行的时间与提升高度，算出车库门的运行速度，连续记录三次取平均值。

7.6.3 使用的电动开门机应有产品合格证（检验单）或第三方检测报告。

7.6.4 手动启闭力的检验方法是：切换到手动启闭状态，将测力仪固定在门体底部中间位置，以缓慢的速度、沿启闭方向用力，将门板开启或关闭，记取测力仪上的最大力值，连续测试3次，取其平均值。

7.7  噪声
在环境噪音不超过50dB的条件下，在距门中心内侧1.5m处，离地1m的高度上，用手持式噪声测试仪进行检测。手动门用手以120mm/s的速度匀速拉动门体，电动门以额定速度检测。

7.8  反复工作次数
在开门机允许的条件下，驱动门体连续运行至规定的次数。门的开启高度为2m。手动车库门应加装指定的试验用开门机。

8　 检验规则
8.1 型式检验

8.1.1 检验条件
有下列情况之一时，应进行型式检验：

a) 新产品或老产品转厂生产的试制、定型鉴定；

b) 正式生产后，当结构、材料、工艺有较大改变可能影响产品性能时；

c) 正常生产时，每四年检验一次；产品停产两年后恢复生产时；

d) 出厂检验和现场检验结果与上次型式检验有较大差异时；

e) 国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。

8.1.2 检验项目
型式检验项目见表2。

表2  型式检验、出厂检验项目

	序号
	项目名称
	型式检验
	出厂检验
	技术要求条文
	试验方法条文

	1
	材料
	一般结构材料
	√
	√
	6.1（除6.1.5）
	7.1.5（除7.1.5）

	2
	
	保温隔声材料
	√
	—
	6.1.5
	7.1.5

	3
	制作及安装
	门板形位公差
	√
	√
	6.2.4
	7.2.4

	4
	
	涂层附着力、耐冲击试验
	√
	—
	6.2.9
	7.2.9

	5
	
	固定支点间距
	√
	—
	6.2.10
	7.2.10

	6
	
	搭接量
	√
	—
	6.2.11
	7.2.11

	7
	
	横向位移
	√
	—
	6.2.12
	7.2.12

	8
	
	铰链间距
	√
	—
	6.2.13
	7.2.13

	9
	
	手试或目测项目
	√
	√
	6.2.1；6.2.2；6.2.3；6.2.5；6.2.6；6.2.7；6.2.8；6.2.14
	7.2.1；7.2.2；7.2.3；7.2.5；7.2.6；7.2.7；7.2.8；7.2.14

	10
	性能要求
	门板强度
	√
	—
	6.3
	7.3

	11
	
	保温性能
	√
	—
	6.4
	7.4

	12
	
	安全性能
	√
	√
	6.5.1
	7.5.1

	13
	
	
	
	—
	6.5.2
	7.5.2

	14
	
	
	
	—
	6.5.3
	7.5.3

	15
	
	启闭控制
	√
	√
	6.6.1
	7.6.1

	16
	
	
	
	—
	6.6.2
	7.6.2

	17
	
	
	
	
	6.6.3
	7.6.3

	18
	
	
	
	
	6.6.4
	7.6.4

	19
	
	启闭噪音
	√
	—
	6.7
	7.7

	20
	
	反复工作次数
	√
	—
	6.8
	7.8


8.1.3 抽样方法
从生产检验合格的同一批次同一型号的产品中随机抽取两套产品，进行型式检验。

8.1.4 型式检验判定规则
在型式检验项目中，受检的两套产品检验结果均达到标准要求，则判定该批产品型式检验合格。如有一套型式检验不合格，应加倍抽检；复检后仍有一套产品不合格，则判定该批产品型式检验不合格。
8.2 出厂检验
8.2.1 检验条件
在型式检验合格的有效期内。

8.2.2 检验项目
出厂检验项目见表2。

8.2.3 抽样方法
    全检。
8.2.4 判定规则

当受检产品均达到合格品要求，则判定该批产品为合格品；如有一套产品不合格，应加倍抽检；当复检后仍有一套产品不合格，则判定该批产品为不合格品。

9　 标志、包装、运输和贮存
9.1 标志
9.1.1 在产品的明显部位应有清晰牢固的标志。标志上应有制造厂名、商标、产品名称、型号等。标牌应符合GB/T 13306的规定。

9.1.2 包装箱上应有“小心轻放”、“怕湿”、“向上”字样和标志，其图符应符合BG 191的规定。

9.2 包装
9.2.1 车库门门板应用无腐蚀作用的材料进行包装。

9.2.2 五金件及其他配件应单独包装。

9.2.3 包装箱的箱面标志应符合GB/T 6388的规定

9.2.4 装入箱内的产品应保证其相互间不发生窜动，产品表面不受划伤、碰损，在运输贮放过程中不产生变形。

9.2.5 开门机的包装应符合JG/T 227的规定。

9.2.6 包装箱内应提供的文字资料有：

a) 产品合格证；

b) 产品说明书；

c) 装箱单；

d) 产品安装说明书；

e) 零部件及附件清单；

f) 检验人员签名盖章等。

9.3 运输

9.3.1 包装好的产品应能符合汽车、火车、轮船和飞机的运输要求。

9.3.2 运输产品的车辆上应有防雨措施，并保持清洁无污物；

9.3.3 运输过程中应平稳、捆扎牢固、禁止重压，避免因行车碰撞损坏包装；。

9.3.4 装卸应轻抬轻放，严禁有磕、碰、摔等现象。

9.4 贮存

9.4.1 产品应存放在干燥、通风的地方，避免和有腐蚀的物质及气体接触，并防止雨水侵入。

9.4.2 产品不能直接接触地面，底部应垫高100mm以上。

9.4.3 产品存放应有防潮、防晒、防腐等措施。

附  录  A

(资料性附录)

车库门组成部分

A.1 标准车库门主要组成部分包括：开门机、门板、导轨、平衡系统、铰链及门体挡块等。

A.2 标准车库门的安装示意图见图A.1。


图A.1   车库门安装示意图

附  录  B

(规范性附录)

门洞尺寸系列及洞口技术要求

B.1 标准车库门门洞洞口示意图见图B.1

图B.1 门洞洞口示意图

B.2  上滑道车库门洞口尺寸见表B.1

表B.1  车库门标准洞口尺寸                    单位mm

	门洞宽
	门洞高

	
	2000
	2100
	2400
	2500
	2700
	3000

	2400
	√
	√
	√
	√
	√
	√

	2700
	√
	√
	√
	√
	√
	√

	3000
	√
	√
	√
	√
	√
	√

	3300
	√
	√
	√
	√
	√
	√

	3600
	√
	√
	√
	√
	√
	√

	3900
	—
	√
	√
	√
	√
	√

	4200
	—
	√
	√
	√
	√
	√

	4500
	—
	√
	√
	√
	√
	√

	4800
	—
	√
	√
	√
	√
	√

	5400
	—
	√
	√
	√
	√
	√


B.3  门洞洞口技术要求

B.3.1 门洞尺寸规范要求

a) 门洞高度H一般不超过3000mm,门洞宽W一般不超过5400mm；

b) 门楣高度h不小于350mm；

c) 左、右门垛W1和W2宽一般不小于120mm；

d) 车库进深要求不小于门洞高H+1100mm。  

B.3.2 门洞建筑规范要求

a) 门洞的高度尺寸与宽度尺寸的误差均不大于10mm；

b) 洞口地面的水平误差不大于10mm；

c) 在安装位置内，不能有管道、电缆等影响车库门安装、运行的障碍物；安装部位基础一般宜为实心砖、混凝土结构或金属结构；

d) 在墙体内平面上，安装基础宜内平齐，其它所有结构都不应突出于安装基础。
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