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前 言

本标准的第5.1条、第5.2条、第5.3条、第5.4条、第5.6条是强制性条文，其余为推荐性的。

本标准是对JG 3019-94《混凝土标准养护箱》的修订。

本标准与JG 3019-94主要技术差异如下：

    1） 试模分类改为：按形状分类、按密封形式分类、按连接形式分类、按规格尺寸分类；

    2） 增加了圆台体和圆柱体试模两种规格；

3） 试模各相邻侧面之间的夹角误差由0.3°提高到0.2°。增加了圆柱体试模底板与圆柱体轴线之间的夹角的误差要求。
4）试模组装后连接面的缝隙由0.2mm提高到0.1mm；试模隔板与侧板的缝隙由0.4mm提高到0.2mm；定位面的平面度误差由0.06mm提高到0.03mm。
5）对密封试模，增加了成型密封后浸入自来水中PH值不变的要求；
6）试验方法中，内部尺寸增加了经一次拆卸再组装后测量的要求；增加了密封试模成型后浸入水中PH值不变的试验方法；

7）修改了检验规则，检验规则参照GB/T2828.1规定执行；
8）撤销了附录A 混凝土密封试模，将其技术内容插入相应的条文中。

本标准自实施之日起代替JG 3019-94。

本标准由建设部标准定额研究所提出。

本标准由建设部建筑工程标准技术归口单位中国建筑科学研究院归口。

本标准的起草单位：中国建筑科学研究院、同济大学材料科学与工程学院、湖南省建设厅新技术推广中心、湖南大学、中国铁道科学研究院、河北北方建筑仪器厂。

本标准的主要起草人：戎君明、冷发光、李启令、徐昌铎、田冠飞、龚建清、王月华、郭秀江。

混凝土试模
l  范围
    本标准规定了混凝试模的分类与标记、要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存等。
    本标准适用于混凝土试模的设计、生产和质量检验。
2  规范性引用标准
    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 700  碳素结构钢
GB/T 2828.1  计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划

    GB/T 9439灰铸铁件
3  分类与标记

3.1  分类

3.1.1 按试模形状分类

    a) 立方体试模,符号：A；

    b) 棱柱体试模,符号：L；

    c) 圆台体试模,符号：J；

    d) 圆柱体试模，符号：Y。

3.1.2 按密封形式分类

    a) 不密封试模；符号：缺省

    b) 密封试模,符号：K

3.1.3  按联接形式分类

a）单个试模，符号：缺省；

b）三联试模，符号：3。

3.1.3 按规格尺寸分类

    混凝土试模的规格尺寸应符合表1 的规定：

表1      混凝土试模的规格尺寸

	试模形状
	规格尺寸（mm）
	符号

	立方体试模
	100×100×100
	100

	
	150×150×150
	150

	
	200×200×200
	200

	棱柱体试模
	100×100×300
	100×300

	
	100×100×400
	100×400

	
	100×100×515
	100×515

	
	150×150×300
	150×300

	
	150×150×600
	150×600

	圆台体试模
	Φ175×Φ185×150
	Φ175

	圆柱体试模
	Φ100×200
	Φ100

	
	Φ150×300
	Φ150

	
	Φ200×400
	Φ200


3.2标记

3.2.1 标记

    混凝土试模的标记由代号、试模形状、联接形式、密封形式、规格尺寸和本标准编号六部分表示：

            -                          


                                          本标准编号

                                          规格尺寸

                                          密封形式

                                          联接形式

                                          试模形状

                                          代号：MH

3.2.2    标记示例

    a) 立方体单个试模，规格尺寸为100×100×100：MHA-100 JG XXXX-200X；

    b) 立方体三联试模，规格尺寸为100×100×100：MHA3-100 JG XXXX-200X；

    c) 棱柱体混凝土试模，规格尺寸为100×100×300：MHL-100×300 JG XXXX-200X；

    d) 圆柱体混凝土试模，规格尺寸为Φ100×200：MHY-Φ100 JG XXXX-200X；

    e) 立方体单个混凝土密封试模，规格尺寸为100×100×100：MHAK-100 JG XXXX-200X。

    f) 圆台体试模，规格尺寸为Φ175×Φ185×150：MHA-Φ175 JG XXXX-200X。

4  材料要求

4.1  试模宜选用不低于HT200的铸铁，亦可采用性能指标不低于Q235的钢或采用其它不易变形、不吸水材料制作。

    a) 采用铸铁时，应符合GB/T 9439的要求。
    b) 采用钢材时，应符合GB/T 700的要求。

    c) 当选用其它不易变形、不吸水材料时，所做的试模应符合本标准对试模的各项要求。
4.2  采用铸铁制作试模时，试模铸件应进行时效处理。
4.3  装配试模的紧固件的材料宜选用性能指标不低于45钢性能的钢材
5  要求
5.1  内表面和上口面粗糙度
试模内表面和上口面粗糙度Ra不应大于3.2µm。

5.2  内部尺寸误差
试模经拆装和组装后内部尺寸误差不应大于公称尺寸的±0.2%,且不大于±1mm。
5.3  夹角误差
经一次拆卸和再组装后的立方体和棱柱体试模各相邻侧面之间的夹角应为直角，其误差不应大于±0.2°。圆柱体试模底板与圆柱体轴线之间的夹角应为直角，其误差不应大于±0.2°。
5.4  平面度误差
立方体和棱柱体试模内表面的平面度误差，每100mm不应大于0.04mm。定位面的平面度误差每100mm不应大于0.03mm。
5.5  缝隙
试模组装后连接面的缝隙不应大于0.1mm。立方体和棱柱体试模隔板与侧板的缝隙不应大于0.2mm。

5.6  耐用性

试模结构应保证组装时试模侧板能正确定位，整个试模必须连接紧密、紧固可靠。经过50次拆装振动试验后，试模的内部尺寸、各相邻侧面之间的夹角和连接面的缝隙指标应符合5.2、5.3、5.4、5.5的规定。
拆装并振动50次后的试模不漏浆。

对密封试模，成型密封后浸入自来水中，自来水的PH值应不变。
5.7表观

a) 试模外表面应光洁、无毛刺、无粘砂、无伤痕等疵症。外表面及紧固件，均应涂刷防锈油漆，油漆表面应光滑、均匀和色调一致。
b) 试模内表面应光滑平整，不应有砂眼、裂纹及划伤；

c) 试模应有与振动台固定的夹持装置。

6  试验方法
6.1 内表面和上口面粗糙度
    采用表面粗糙度仪或工艺样板进行测量。

6.2 内部尺寸
    经一次拆卸再组装后采用分值为0.02mm的游标卡尺和深度尺进行测量。
6.3 夹角

经一次拆卸再组装后的立方体和棱柱体试模各相邻侧面之间的夹角、圆柱体试模底板与圆柱体轴线的夹角采用精度为0级刀口直角尺和塞规进行测量。
6.4 平面度误差

采用精度为0级的刀口平尺和塞规进行测量。
6.5缝隙
    采用塞规进行测量。
6.6 耐用性

试验时应先把试模组装好，按6.2、6.3、6.5的方法，测量内部尺寸、各相邻侧面之间的夹角和连接面的缝隙。然后将空模放置在振动台上振动60s，将试模拆开，重新组装，如此反复循环50次，再测量试内部尺寸、各相邻侧面之间的夹角和连接面的缝隙。

试模拆装并振动50次后，装入坍落度为160mm±20mm的混凝土，再振动30s后观察是否渗漏浆。
对密封试模，应装入坍落度为160mm±20mm的混凝土，立即封闭后洗净外表，浸入PH值为6.5～7.5的自来水中，4h后测试PH值的变化。

6.7表观

用目测的方法检验。

7  检验规则
7.1  检验分类和检验项目

7.1.1  检验应分为出厂检验(或交收检验)和型式检验。

7.1.2  出厂检验和型式检验的检验项目应符合表2的规定。
表2  试模检验项目表

	序号
	检验项目
	检验依据
	检验类别

	
	
	性能要求
	试验方法
	型式检验
	出厂检验

	1
	内表面和上口面粗糙度
	5.1
	6.1
	〇
	－

	2
	内部尺寸误差
	5.2
	6.2
	〇
	〇

	3
	夹角误差
	5.3
	6.3
	〇
	〇

	4
	平面度误差
	5.4
	6.4
	〇
	〇

	5
	缝隙
	5.5
	6.5
	〇
	〇

	6
	耐用性
	5.6
	6.6
	〇
	－

	7
	表观
	5.7
	6.7
	〇
	〇


7.1.3当需要进行交货验收或其他检验时，地点由双方商定，检验项目按出厂检验的有关条款进行。

7.2抽样方法和验收规则（接收质量限）

7.2.1型式检验和出厂检验时，抽样方法和验收规则（接收质量限）应符合GB/T2828.1的规定。

7.2.2验收规则（接收质量限）采用正常检验一次或二次抽样方案，其抽样方法和验收规则（接收质量限）应符合表3的规定。批量不大于91时应参照GB/T2828.1规定进行抽样检验。

表3 混凝土试模抽样方法和验收规则（接收质量限）

	批

量
	样

本

量

字

码
	样

本
	样

本

量
	累

计

样

本

量
	接收质量限（AQL）

	
	
	
	
	
	内表面和上口面粗糙度
	内部
尺寸
误差
	夹角
误差
	平面度误差
	耐用性
	缝隙和外观

	
	
	
	
	
	Ac Re
	Ac Re
	Ac  Re
	Ac Re
	Ac Re
	Ac Re

	91～150
	D
	第一

第二
	5

5
	5

10
	0   1


	0   1


	0   1


	0   1


	0   1

 1   2
	0   2

1   2

	151～280
	E
	第一

第二
	8

8
	8

16
	0   1


	0   1


	0   1


	0   1


	0   1
 1   2
	0   3

3   4

	281～500
	F
	第一

第二
	13

13
	13

26
	0   1


	0   1


	0   1


	0   1


	0   2
 2   3
	1   3

4   5

	注：Ac－接收数；Re-拒收数。


7.3  型式检验
7.3.1  在下列情况之一时，应进行型式检验：    

a）新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；

    b）产品结构、制造工艺或材料等更改，对产品性能有影响时；

    c）停产半年及其以上，恢复生产时；

    d）出厂检验与上次型式检验有较大差异时；

    e）批量生产时，每两年至少进行一次；

    f）国家质量监督机构提出型式检验要求时。

7.3.2  试模型式检验项目应符合表2的规定。
7.3.3  型式检验的抽样方法和验收规则应符合7.2的规定。
7.4 出场检验

7.4.1 出厂检验的项目应符合本标准表2的规定。

7.4.2 出厂检验的抽样方法和检验规则应符合7.2的规定。

8  标志、包装、运输、贮存
8.1  标志
8.1.1  每个产品应有厂家标牌，并固定在明显部位。

8.1.2  标牌应包括下列内容：

    a) 产品名称、代号；

    b) 出厂编号；

    c) 制造日期；

    d) 制造厂名称。

8.1.3  产品出厂的包装箱上应注明：

    a) 产品名称、代号；

  b) 制造厂名称；

    c) 出厂日期；
    d) 数量和重量；

    e) 收货单位、地址、邮编；

    f) 包装箱应有防潮、防碰撞等标志。
8.2  包装

8.2.1  试模装箱时，应用塑料薄膜袋封装。

7.2.2  包装箱应牢固可靠，如采用木箱等。

8.2.3，包装箱内应有装箱单、产品合格证和使用说明书等有关文件。

8.3运输和贮存

8.3.1  产品在运输中，应避免碰撞，抛投，雨雪淋湿。

8.3.2  产品应贮存在通风干燥的仓库内。
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