JG

中华人民共和国建筑工业行业标准

JG ***—200*

混凝土含气量测定仪

Air content tester for fresh concrete

（征求意见稿）

2008年5月

200*-**-** 发布         200*-**-** 实施

中华人民共和国建设部  发 布

JG ***—200*
前     言

为加强对建筑业实验室管理，提高检测试验工作水平，确保工程质量，建设部为此制/修订一系列与试验方法相配套的专用试验仪器设备产品标准，本标准是该系列标准之一。

在实验室资质审查评定时，应按相应标准对专用仪器设备进行检验，以提高检测试验工作水平，确保工程质量。
本标准由建设部标准定额研究所提出。

本标准由建设部建筑工程标准技术归口单位中国建筑科学研究院归口。
本标准起草单位：中国建筑科学研究院、中国建筑第四工程局有限公司

江苏省建筑科学研究院有限公司、青岛理工大学、金华市建筑材料试验所有限公司、华南理工大学土木工程系、中国水利水电第三工程局勘测设计研究院、北京航源平洋科技发展有限公司、张家口市建设工程质量检测中心、唐山中权建设工程材料检验有限公司、北京三思行测控技术有限公司、北京中宏胜建设工程检测有限公司、建研建材有限公司
本标准主要起草人：田冠飞、卢遵荣、冷发光、费宏亮、赵铁军、季宏、杨医博、李灼然、姚云德、刘莹、刘源、庄丽辉、陆国良、李玉琳、鲍克蒙
混凝土含气量测定仪

l  范围
    本标准规定了混凝土直读气压式含气量测定仪（以下简称含气量仪）的组成、分类、标记、要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存等要求。
本标准适用于骨料粒径不大于40mm的普通混凝土拌合物进行含气量检测的测定仪。
注：当骨料最大粒径超过40mm时，应用湿筛法剔除，此时测出的结果不是原级配混凝土的含气量，需要时可根据配合比进行换算。

2  规范性引用标准
    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡标注日期的引用文件，其随后的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准。然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究确定是否使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB1227

标
度盘指示式压力表和真空表
3  组成、分类与标记
3.1 组成

含气量仪主要由容器、盖体和压力表或数码显示装置组成，如图1所示。
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图1 含气量测定仪结构示意图
1－容器；2－盖体；3－水找平室；4－气室；5－压力表；6－排气阀；

7－操作阀；8－排水阀；9－进气阀；10－加水阀

3.2 分类

按直读显示方式分为：
    a) 仪表式，符号为Y；

b) 数码式，符号为S。
3.3 标记

3.3.1 标记

含气量仪的标记由代号、直读显示方式和本标准编号三部分表示：
                                      

                                  

                                         本标准编号
                                         直读显示方式

                                         代号：HQ
3.3.2 标记示例

    a) 含气量仪、仪表显示，标记为：

       HQY    JG XXXX—200X；

    b) 含气量仪、数码显示，标记为：

       HQS    JG XXXX—200X。

4. 使用条件及材料要求

4.1 使用条件

4.1.1 含气量仪应在温度为20±10℃的范围内，且清洁、无腐蚀性气体的环境下使用和校验。当使用环境温度超出此范围时，仪表式含气量仪应重新率定后方可使用；数码式含气量仪应配有温度自动校正系统。
4.2 材料要求

4.2.1 含气量测定仪容器和盖体应由硬质金属制成，盖体与容器的材质应相同。

5. 要求
5.1容器内直径与深度相等，容积为7000±25ml。容器口应加工为法兰盘状，内壁及与盖体连接的表面应经机械加工为光滑面。

5.2 盖体部分主要由注水口、气室、操作阀、进气阀、排气阀及压力表或数码显示系统接口等组成。与容器连接部分应加工为法兰盘状，盖体的内表面及与容器连接的表面应经机械加工为光滑面。盖体内壁与水平面的倾斜角度为5±1度。
5.3
容器与盖体之间可用螺栓或卡扣等其它
方式连接，且应装有密封圈，保证组装后在0.1MPa的压力下具有良好的水密性和气密性、且在该压力下容积变化率不超过0.1%。

5.4 压力表或数码显示应能显示压力值和对应的含气量值，压力测量范围为0～0.25MPa，含气量最小
范围为0～10％，精度≤0.1％。压力表精度还应满足国标
GB1227所规定的要求。

5.5
新购制
的含气量仪，应先进行仪器的校验率定，检验其压力表或数码指示的含气量与容器中所含的空气量百分数是否相当，否则应进行调整或退货。对于使用中的测定仪，最长半年率定一次，与原率定值之差应≤0.1％，当误差超过此值时，应进行调整或修理。

5.6 各部件齐全、正常、无损。外表面应平整光洁，内表面光滑，无凹凸部位，且不得刷漆。

6. 试验方法

6.1
容器容积测定

采用一块300×300mm平板玻璃；台秤一台，称量50kg，感量小于5g；量筒一个，容量100ml。称干燥容器和平板玻璃总重W1，精确至5g，向容器加水至接近上缘，然后边加水边水平推移平板玻璃直至把容器口盖住，并使平板玻璃板下不夹任何气泡。擦净容器及板的外部余水，称其总重W2，精确至5g。两次称重之差即为容器中水的质量，除以该温度下水的密度既
得容器的容积（一般可取水的密度为1g/mL），必须满足第5.1条的规定。
6.2

用精度为0.5度的角规测量。

6.3
气密性、水密性和容积变化率的试验。

6.3.1 将水加满容器，套上橡皮密封圈，加盖并拧紧螺栓或卡好卡扣。

6.3.2 打开进气阀，关闭其余阀门，用气泵或打气筒打气加压，使压力稍大于0.1MPa，然后用排气阀调整至0.1MPa。保持1min，观察是否有气、水外泄，以及压力表读数或数码显示值变化。
6.3.3 松开阀门杆，压力略降（0.06MPa左右），保持1min，观察是否有气、水外泄，以及压力表读数或数码显示值是否变化。

6.4
目测。

6.5
仪器的率定

6.5.1把容器加满水，把盖体放在容器上，并拧紧螺栓或卡好卡扣。
6.5.2松开排气阀，用注水器从注水口处加水直至排气阀出水口连续冒水为止，拧紧注水口和排气阀。
6.5.3 用打气筒或操纵手泵打压，使压力稍过初始压力线（0.1MPa）为止。停5s后，松开微调阀，使表压或数码显示准确地停在初始压力线上，轻叩压力表表盘或盖体，使指针或数码显示稳定，按下阀门杆
，读0％点
。若指针指向零点，即本仪器可用
。
6.5.4初始压力刻度标定完后，再用一个标定管接在水龙头上端，通过标定管从容器中吸水到量筒中，吸入量为容器的1％。当量筒中的水为容器容积的1％时，关上水龙头。

6.5.5打开排气阀，使容器内压力与大气压平衡，再关上排气阀，重新加压，使气室压力稍过初始压力。
6.5.6调压到表针或数码显示为初始压力值，停5s，按阀门杆
2～3次待指针或数码显示稳定后读数，读数应为1％。
6.5.7重复上述操作步骤，放出水2％、3％、4％、……10％，读数应为含气量2％、3％、4％、……10％。
6.5.8观测容器流出水的百分数与压力表或数码显示读数的误差是否超过0.1％
。

6.6
目测。
7 检验规则

7.1 检验分类
含气量测定仪分为型式检验和出厂检验。
7.1.1 型式检验

凡遇下列情况之一者，应进行型式检验：

a） 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；

b） 结构、工艺、材料改变影响产品性能时；

c） 正常生产时，每半年至少进行一次；

d） 停产半年以上（包括半年）恢复生产时；

e） 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；

f） 国家质量监督机构提出型式检验要求时。

7.1.2 出厂检验

对型式检验合格，正式投产的含气量测定仪，均应在出厂前由制造厂质量检验部门按出厂检验项目进行检验，合格者方准出厂。

7.2 检验项目
含气量仪各类检验项目应符合表1的规定。
表1  检验项目
	序号
	检验项目
	检验依据
	检验类别

	
	
	性能

要求
	试验

方法
	型式

检验
	出厂

检验

	1
	容器
	5.1
	6.1
	√
	

	2
	盖体
	5.2
	6.2
	√
	

	3
	密闭性
	5.3
	6.3
	√
	√

	4
	压力表或数码显示
	5.4
	6.4
	√
	√

	5
	仪器率定
	5.5
	6.5
	√
	

	6
	表观
	5.6
	6.6
	√
	√


7.3 校验
    技术监督局、计量部门校验时或单位自检时，可按本标准的型式检验项目和方法进行，但必须整体检验。
7.4 判定规则
7.4.1 型式检验，每一型号含气量测定仪的最大批量不超过50台，随机抽取2台，按表1中型式检验项目检验，其中每台测试的主要项目必须全部达到本标准相应的技术要求。如有一台项不能满足要求，则允许加倍抽样，复检不合格项。复检时，若全部达到要求，则可判定为合格。若其中仍有一台仍不合格
本标准要求，则判定为不合格。

7.4.2 出厂检验，凡出厂的每台含气量测定仪，按表1规定的检验项目进行检验，全部合格者，可定为合格。出厂检验的主要项目的实测数据应记入随机文件中。

7.4.3 制造厂应提供由国家认定检测单位所做的相关性能测试报告。
7.4.4含气量测定仪在用户遵守保管、安装和使用规定的条件下，从制造厂发货之日起12 个月内，若因制造不良
而影响正常使用时，生产厂应为用户修理或更换。
8 标志、包装、运输、贮存

8.1 标志

每台含气量测定仪应在适当位置固定产品铭牌和标牌。

标牌内容包括：产品名称、规格、型号、公称容量、制造厂名称、出厂编号及出厂日期。

8.2 包装

含气量测定仪必须用密封塑料袋包装且牢固可靠，标有名称、型号、“小心轻放”等字样，随机工具及备件放置在工具箱内随机出厂。

每台含气量测定仪出厂时应有产品使用说明书、产品合格证、率定报告、随机工具备件及装箱单。
8.3 运输

    产品在运输过程中，应避免碰撞、抛投、雨雪淋湿。

8.4 贮存 

含气量测定仪应防止受潮，需存放在环境温度0~35℃、相对湿度不大于90%、清洁且通风良好的库房内，空气中不得含有腐蚀性气体。

�参考日本人用的� HYPERLINK "http://www.bjhypy.com/product.asp?classcode=59" \t "_blank" �http://www.bjhypy.com/product.asp?classcode=59�


�刻


�删除，以限定仅此两种连接方式


�测量


�删除，属不规范用语


�置


�即


�测量何项目？


�哪个阀门杆？


�多余


�若不在零点怎么办？


�哪个阀门杆？


�是否超差的进一步说明


�不符合


�原因
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